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Ez a mihelyeknek szént kézikényv, melyet Ondknek bemuta-
tunk, mindenekeldétt a 210-es tipusli moped javitasat kony-
nyiti meg. Ebben a kézikonyvben nem tintetjik fel azokat

a munkakat, amik a hasznalati utasitasban mar meg vannak
adva, hanem csak azokat, amiket kiilonleges szervizszerszam-
mal kell végrehajtani.

A kézikonyv azt célozza, hogy a ZVL Povazské strojarne, k. p.
Klement Gottwald gyartmanyainak szervizmnunkait segitse elé.
A szabvanykiviteltol eltérd, esetleges valtozasokat a miisza-
ki tajékoztatdéban adjuk majd meg.

Kereskedelmi és miszaki szolgalat
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I. MUSZAKI ADATOK

Motortipus

Hengerterfogat
Hengerfuratx dugattyalcket
Teljesitmény
Tengelykapcsolok

Haj témi
Motor attételaranya a hat-
s6 kerékhez viszonyitva

Elsédleges attétel
Masodlagos attétel
Pedalattétel
Pedalinditas
Mellsé rugdzat
Hats6 rugodzat
Fékek

Fékméret
Guniobroncsok

Cumiabroncsnyomas
- mellsé

- hatsé

Jarmi sulya

Készenléti suly

Sebesség - tartés
- maximalis

hengeres, kétiitemi, léghltéses

49 cm’

39 x 41 mm

1,75 kW/5000 f£/perc

ormiikodd}, centrifugalis, szaraz
kapcsolok

onmikods, kétfokozata

I. Osszattétel 1:24,4231
II. Osszattétel 1:13,7305
fogasszij segitségével
lanccal

1:0,692

Osszattétel 1:0,0504
teleszképvilla 1engéscsillapi—
té nélkil - 1loket 60 mm
rugéstag lengéscsillapitas
nélkiil - loket 60 mm

expanzidés pofasfékek, kormanyon
levé karral mikodtetve

85 x 20 mm

21/4 x 16

0,196 MPa /megapascal/
- 2 kp/omt

0,245 MPa /megapascal/
-2,5 kp/an

51 kg
54 kg
35 km/éra
40 km/éra

Uzemanyagtartaly térfogaty j;ter

Tartalék

Maximalisan lekiizdhetd emel
kedd 75 kg - 1 személy
Zajszint

Gyujtas

Gyujtogyertya '

Féenyszorod

Hatsélampa

Sebességmerd vilagitas
Alapfogyasztas

Hasznos terhelés

Megjegyzés:

0,7 liter

25 %

70 dB

6 V érintkezdmentes, félvezetd
PAL N7R

6 VIS W

6 V5 W
6V2W

1,8 1liter/100 km 27 km/éra sebesség

mellett
nax, 90 kg, ebbdl a csamagtartd
max. 5 kg

hasznos terhelés tullépése esetén aranyosan csékken
jarmd maximalis sebessege.



Huzbéerd csavarok meghuzasahoz

Meghuzas helye ﬁfﬁ;ﬁéret gr%c:rg:ﬁék
Motor

Motorhaz 6 7,0

Hengerfej 6 7,0

Centrifugalis

tengelykapcsold 8 35,0
Tengelykapcsolédobok 2. fokozat 10 35,0
Keret (Vaz)

RKormanyzas anyacsavarja 12 40,0

Kormany 6 10,0
Mellsd tengely 12 55,0
Hatsbé tengely 12 55,0

Motor roégzitdcsavarok 18 30,0

Nyere 25,0

Podal’ 14 55,0

Pedalforgattyu 6 10,0
Rozetta 6 7,0

Gyartmanyszam elhelyezése
a/kormanyfejen
b/motor alsé,jobb oldalan

Elégyujtas

1-1,5 mm a felsé holtpont elott

Olaj - benzin keverék
bejaratasnal 1:25
bejaratas utan 1:33

POTALKATRESZEK MEGRENDELESE ESETEN MEG KELIL ADNI
A GYARTASI EVET ES MOTORSZAMOT.




II.Altalanos adatok

1. Szervizszerszamok /1. abra/

[
5 | 4T 210-2200-01

6 | 975-1400-1,1
7 | 4T 920-1200-01,03
8 | 928-6000-1,1

i

9 ;MN 1100-7,1

|
AT 928-1200-01,4
AT 928-1200-01,5

11 | 4MT 28-1000-1,2

T

l.4abra

| A,B bevezetdcsap

| Dugattyagytliri karman-
tyu

Lehtzészerszam a ten-
gelykapcsolédobhoz
|Elégytjtas mérdmiszere

Szerszam Gufero-tdmitd-
gyldrd feltolasahoz
Szerszam a forgérész

| lehtizasahoz

Horog

S T S |

F. Gyartasi szam l Megnevezes ‘Alkalmazas 1
SZ. : -
1| 3T 210-10 000-14.5 |Szerszam motorhaz szét- |Motorhaz kiszere- |
valasztasahoz lése |
2 | 928-1000-1,5 Szerszam a tengelykap- | Tengelykapcsolédob | '
csoldédob tartasara felszabaditasa
3 | 50-1200-1,1 Kinyomészerszam du- Dugattyucsap ki-
gattyucsap részére szerelése,szerelése|
4 | 4T 210-2100 Alatét Centrifugalis ten-

relése, szerelése |
Tengelykapcsolodob |
kiszerelése
Eldgyajtas bealli- |
tasa

Gufero védelme a
szerelésnél '
VAltdarami generdtor
forgorészének le- |
hazasa i
Indité-tengelykap-
csolé rugdk szere-
lése
Dugattyua
szerelés

eg ttyugyiri oss-
uzasa a henger

beszerelesenel

. !
gelykapcsold kisze-|
|

kiszerelésj



2 .Jarmiukenés/2.abra/

Kenési téblazat

Abra P 2 - - P
azam  Kenési hely Kendanyag fajta Megjegyzés
1  Motor AROL 2T kétiitemd Allandén kenni.A be-
motorolaj nzin-olaj viszon
1:33,bejaratasnal
1:25
olaj !
3 | Kormanymd csapagyzsir leszereléskor lemos-
ni és bekenni
4 | Gazfogyantyu kendzsir mosas utan bekenni a
csuszd részeket
5 | Pékkarok motorolaj
6 | Bowdenek hig olaj a huzalok mentén
végig folyatni
7 | Kerekek csapagyai csapagy zsir
8 | Fékberendezés kendzsir tisztitas utan wvéko-
csapjai- ny rétegben bekenjik
9 | Lancok ,lanckerekek | grafit olaj,zsir
10 | Pedalok,csapagyai | motorolaj
11 | Mellsé teleszképok | motorolaj
..12 | Szabadonfuto meg- | motorolaj
hajtd kerék
13 | km-spiral hig olaj becsurgatni

2.4bra
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3.Csapagyak, tomitégylrik és hiivelyek attekintd tablazata

Hely-
zet
sz. |Kataldégusjelzés | Megnevezés Méret db
Motorcsapagyak
1 324 162 030 003 mm_pagy 17x40x12 2
2 | 324 162 020 003 6202/C3 csapagy 15x35x11 1
3 324 165 060 003 6006/C3 csapagy 30x55x13 1
4 324 592 523 140 | TG orgos csapagy K 15x19x13 INA 2
5 324 931 020 053 Ft'ﬁkso dugattyuarudszem @ 2x8 25
Kerékcsapagyak
324 165 010 000 | ®00T csapagy 12x28x8 4
Korman csapagyazasa
324 912 050 052 Wég S @5 42
Motor toémitdégylridk
6 273. 521 003 517 | Gufero 17x28x7 1
7 |273 521 002 617 | Gufero 15x24x7 2
8 273 521 005 317 | Gufero 22x32x7 1
9 273 521 009 517 | Gufero 35x47x7 1
10 |273 521 007 617 | Gufero 28x38x7 1
11 273 111 010 104 | Tomitdégyldrd @ 19x15 1
273 111 010 024 | Tamitogyura @ 9x5 1
273 111 526 025 Tomtogyuru @ 8x2 1
12 451 9 224 1 018 Motorhazhuvelyek
{be bal es jobb @ 12x18x8 2
hazfe

4 Attételvazlat /4.abra/

Haj témi

A kétfokozatu, automatikus, hajtémi attételvazlata a 4.4abran

lathaté.
Forgatonyomatekot foga5521j kozvetiti az l-es forgattyusteng -
lyrél a B centrifugdlis tengelykapcsolén at a 2-2' attételre.

1.attételfokozat

Ret, egyenes, evolvens homlokfogazassal ellatott kerékmi -
3-4-5-6 részek, alkotja; a D szabadonfutd az eldététtengely
4-5 részei kozdtt kapcsolédik be.A nyomaték a 6-os részrdl me-
chanikus kétéssel a 7-es kimeneti tengelyre keriil at,s innen
a masodlagos attétellel a jarmi hatsé kerekére.

2.attételfokozat

A 3,6,7 részek a C tengelykapcsoléra csatlakoznak, ugyhogy
fordulatszamuk megegyezd. A 4-5 elététkerekek eltero fordula-
tszamat a D szabadonfuto teszi lehetévé. Az elsé és masodik
attételfokozat kozti valtast az automatikus, centrifugalis,
pofas C tengelykapcsold végzi, ez két, rafutadsra iranyitott
pofaval van ellatva. A tengelykapcsolo mikodését a 2,6,7
részek kozti mechanikus erévisszacsatolas vezérli.

8
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A nyomatékot masodlagos attétel viszi at a 7-es kimeneti ten-

gelyrd8l a hatsé kerékre.
A mechanikus erdévisszacsatolassal rendelkezd tengelykapcsolé

egyes paraméterek, vagyis jarmusebesség, hajtémin fellépd kime-
neti hajtéerd, sebességvaltas és az uttesten megnyilatkozé ellen-
allas kiértékelése alapjan valtja az attételfokozatokat.

A 7-es kimeneti tengely a vezérldé mechanizmussal egyiitt két
golybéscsapagyon fekszik. Az eldététtengely siklocsapagyozasu,

két bronzhivelyre van helyezve.

III. Motor

1. Motor kiszerelése a vazbdl
a/ leszereljik a motor véddéfedeleit
b/ lecsatoljuk a gyertyakabelt, benzinvezetéket és gazbowdent

c/ lecsatoljuk a villamos szerelvényt
d/ levesszik a lancot a masodlagos attételrdl

e/ hengerrdl levessziikk a kupufogdt
f/ motort rogzitd csavarokat /3 darab/ kicsavarjuk és amotort kihuzzuk

a vazbdl.

Ha a motort a vazbdél kihuztuk, megtisztitjuk. Leengedjik az
olajat a hajtémi szekrényébdél. A motor kiszerelésénél az alkatré-
szeket azonnal megtisztitjuk és a kiszerelés sorrendjében félre-
tessziik. Ez megkonnyiti a helyes szerelést és leroviditi a ja-

vitashoz sziikkséges idét.

2. Hengerfej, henger és dugattyu kiszerelése
a/ kicsavarjuk az M6-os anyacsevorokat /4 ./ és lehuzzuk ala-

tétekkel egyiitt a csavarmenetes csapokrél

b/ levessziiik a hengerfejet
abra/

c/ 1lehuazzuk a hengert /5.
d/ dugattyu kiszerelését az 50-1200-1.1 szervizszerszammal

végezzilk/6. dbra/, ha mar eldtte levettilkk a dugattyucsap
bistositogyiirdit
Vigyazzunk a dugattyicsap @ 2x8 tlire, szamuk 25. Elkopott
dugattyugyldrd  végeinek maximdlis hézaga a hengerben:

0,8 mm.

3.Henger - dugattyuosztalyozas

hengerosztalyozas tablazata

Henger- '
osztalyozas A B c
atlapnleret 39,01+0,005 39,015+0,010 39,025+0,010
iil‘iZSiis gg,gﬁg,ggg 39,265+0,010 39,275+0,010
-lég 5 ’ ’ 39,515+0,010 39,525+0,010
%éIi}epc§o 39,76+0,005 35,765+0,010 39'775+0,010
- 1epcso 40,01+0,005 | 40,015+0,010 40,025+0,010




Dugattyuosztalyozas tablazata

Dugattya-

osgtélggzés A B Cc
Alapméret 38,950-0,01 | 38,960-0,01 38,970-0,01
I.lépcsé 39,200-0,01 | 39,210-0,01 39,220-0,01
II.lépcsé 39,450-0,01 | 39,460-0,01 39,470-0,01
III.léepcsd 39,700-0,01 | 39,710-0,01 39,720-0,01
IV.1lépcsé 39,950-0,01 | 39,960-0,01 39,970-0,01

Dugattyu osztalyozas mértékét a dugattyt alapjatol kell
ellendérizni 34,5 mm-re /7.4bra/

. Tengelykapcsolé kiszerelése /motor bal oldala/

Két M5x30 csavart kicsavarunk és levessziikk a tengelykapcsold
bal védOfedelét.

920-1000-1.5 szervizszerszammal megfogjuk a centrifugalis
tengelykapcsolé dobjat és 17-es kulccsal gedjik az
anyacsavart /8.dbra/. Tengelykapcsolé dobot lehuzzuk a
4T210-2200-01 sz .kildénleges (cél-) szerszammal /9.4abra/. Csavarhuzd
segitségével felszabaditjuk a Seeger biztositdgylriket

/3 db/ bemélyedéseikbdl, igy felszabadulnak a centrifugalis
tengelykapcsolé pofai is /10.abra/. A szerelést 210-2100 az.
alatét, 210-2200 sz. lehuzdszerszam segitségével végezziik
el, tengelykapcsoldét Seeger biztositdgyirikkel biztositjuk

/11 .4bra/. Centrifugalis pofakkal rendelkezé dob kicserélé-
se utan lehuzzuk, forgatassal és mérsékelt huzassal, az
inditd dobot, s a kis szijtarcsat a fogasszijjal egyiitt.

Kiszerelésnél vigyazzunk a tlgorgékre és alatétekre.

Az inditdpcfak cserélését, kiszerelését MK 1100-7.1 szerszam-

mal , vagy laposfogoval végezzik /12. dbra/ .

A dobon, melyg'l a vezérldpofak (2.seb.) vannak elhelyezve, 17.-es
kulcscsal megengedjik az anyacsavort,a kimeneti tengelyt
10.-es kulcscsal biztositjuk elfordulas ellen a lanckerék oldalan.

Azt ajanljuk, h a motort gyujtasaval lefelé helyezzik

el, hogy megakadalyozzuk az olaj behatolasat a dobba.
Miutdn az anyacsavart kicsavartuk és a védéfedelet levettiik,
kiszereljik a kor alaku alatétet; két vékonyabb csavarhuzé
segitségevel, melyeket a dob bels§ oldaldhoz tamasztunk,
kihuzzuk a vezérld pofakat, valamint a pofamenesztét.
Csavarhiuzék egymassal szemben alld végeit -pofacsapok ko-
zelében- a pofak felsd karjai ala tesszuk és a csavarhuzd
fogantyuk lefelé iranyuldé mozgatasaval kitoljuk a pofame-
nesztdét, valamint a pofakat a dobbdl.

Az alkatrészeket azonnal meg kell torolni és tiszta helyre
tenni . Ha olaj jut a dobra, vagy a pofabetétre, azonnal
zsirtalanitani kell az alkatrészeket. Végezetiil kihuzzuk
a vezérld tengelykapcsoldé dobjat.

Pofamenesztd kiszerelésénél, szerelésénél vigyazni kell
a tavtartd és tomitdgylrire /19x15/.

1
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13.4bra 14 ,4bra

16 .4bra
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Motorhaz szétvalasztasa

a/ a haz bal felén 10 db M 6x45 csavart csavarunk ki

b/ csavarcsapokra ratoljuk a 3T 210-10000-14.5 szerszamot,
melyet még két csavarral a haz bal oldalara rogzitink

c/ a szerszam segitségével lehuizzuk a haz bal felét /13.4bra/.

Hajtémi kiszerelése

a/ 28foggal, rendelkezd hajtokerék kiszerelését a kimeneli-
tengelyrdl a 14. dbra mutatja
b/ szabadonfutdé hajtdkerék kiszerelése - 15. abra

c/ hajtott fogaskerék kiszerelése - 16. abra

Teljes menesztd kiszerelése

a/ csavarhizéval felszabaditjuk a Seeier—gyﬁrﬁt, a kimeneti
tengelyrél lehuzzuk az alatétet,a kupos rugbét és a teljes

b/ meneszt(%t - 17. &bra 1 felspabaditiuk
Seeger 6 segitségével felsz it] a Seeger-gyurit,

.a tengely?:%l 1:h%izzwc az alatétet, védgfedeleige?’ags a kimeneti

lanckereket - 18. abra

c/ Seeger-ggﬁnii megoldasa utan kisajtoljuk a kimeneti ten-
gelyt a hazbodl.

A kimeneti tengely szerelésénél - a gylrd megvédésére
1/1asznélju]; a tomitégylri feltolasadhoz sziikséges szerszamot
19. abra/.

Valtdéaramia generator kiszerelése

a/ csavarhuzéval felszabaditjuk a generatorfedé} rugdjat,
fedelet levessziik, azutan kicsavarjuk -a forgérész M 5x25-0s
csavarjat

c/ 928-6000-1.1 sz. szervizszerszammal kihuzzuk a forgérészt
/20 .4bra/. Forgorész kiszerelése utan megoldjuk a bizto-
sito csapszeget.

c/ két M4x22 csavart, mely rogziti az allérészt, kicsavarjuk,
alloérészt a vezetékekkel egyutt kihuzzuk a jobb hazfelbol.

A hajtémlid tengelykapcsold,a valtdarami generator kiszerelése
utan a forgattyustengelyt kézisajtéval kisajtoljuk a hazbédl.

Motorszerelés
A motor szerelésénél a sorrend ellenkezd

a/ kb. 70-80°C-ra felmelegitett hazfélbe besajtoljuk a
forgattyustengelyt

b/ felszereljikk a hajtémiveket

c/ besajtoljuk abal hazfelet /70-80°C-ra kell felmelegiteni/

d/ felszereljiikk a tengelykapcsolét

e/ felszereljik a teljes valtdarami generatort és teljes me-
nesztdét /motor Aatkapcsolas/

f/ felszereljikk a dugattyat, hengert, hengerfejet.

Ha valamelyik alkatrész tulsagosan kopott, ki kell cserélni.

14
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2. fokozati tengelykapcsolé szerelése

A 2. fokozat szerelésekor nagy figyelmet szentelink a szerelt alkatrészek
tisztin tartasdnak. A dobot (nagy szijtarcsa) oldoszerrel kell
zsirtalanitani (pl. alkdhollal, acetonal, tHszta benzimnel, stb.)
és szaraz ronggyal megtordlni. A mmkafeliilet érdességének mini-
malisan 0,8-nak kell lemnie, azaz at kell csiszolni finom csi-

szolq:ap:.n:al Nagyobb érdesség rossz hatassal van a valtdpofa

A dobagyban a 15x24x7 Gufero sértetlen allapotban legyen! A dobba
beletesszik a pofamenesztét a k&t beszerelt vAltdpofaval egyiitt,
ha mar eldzdleg kozéjik helyeztik a szabalyozd menesztét. Az
alkatrészek tokéletesen szarazak legyenek.

Ha az elézd kiszerelésnél alaj Juotk az  alkatrészekre,
azt Ugy kell eltiwolitani, hogy a menesztét benzinbe meritjik,
de eldte kiszereljik a valtdpofdkat. Aztan a menesztét megszarit-
juk.

Szabalyozbé menesztd felszine, mely a pofak sargaréz
dorzsrétegével érintkezik, tiszta és sziraz legyen. A pofame-
nesztét az elhelyezett menesztével egyitt Oramutatd Jarasaval
ellenkezd iranyban forgatjuk és az alkatrészeket kis nyomassal
helyikre toljuk. Vigyazzunk arra, hogy a drzsbetétet vagy
a dob mmkafelilletét ne fogjuk meg zsiros kézzel. A menesztd-
tengelyagy tiszta és sértetlen kivagasaba "O" tamitdégylrit te-
szink, erre rahelyezzik a fémhiivelyt és egy, a hivellyel mege-
gyezd atmérdji cséwvel, melyet korben mozgatunk, de nem forgatink,
benyomjuk az "O" tdmitdgylGrit. A belsd menesztd szavatalja,
hogy a szabalyozd menesztd tokéletesen és egyszerre szabalyozza
a két pofat. Ezért a lyukak tszték legyenek és az alkatrészek
keriilletikktn, az érintkezd feliiletikdn kivil, szavatolt Jjabékkal
rendelkezzenek.

Feltesszik a kor alaki famlatétet és beszereljik a tengelykap-
csold veddfedelét. Felcsavarjuk és meghuzzuk az M 10x1,25 anya-
csavart.

5. Porlasztd

A moped Jikov 2912 DC porlasztdval szerelt, miszaki
adatai a kévetkezdk:

fofavéka 63

algpjarati fuvdka 35

toldka tiije a II. bevagasban feliilrdl

keverékdilsitd csavar 540°-ban (egy, masfél fordulat)

Karbantartasaalapjabanveveabbana]lhogyaporlaszwtkl—
szereljik, tszta benzinnel kidhlitjik és siritett levegével kifir-
vatjuk. Afuvokakatcsakbenzumel(esetlegacetmml)esla:e—
gbével tisztitjuk. Sohasem hasznalunk férhuzalt, vagy mas, kemény

targyat, nehogy megsértsiik a kalibralt lyukakat.
16
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A porlasztd alaposakb vizsgalatira a kovetkezd alapelwek ér-

vényesek :

1. porlasztdt leszereljik a motorrdl, szétszedjik és az egyes
alkatrészeket tokéletesen megtisztitjuk

2. a kopott alkatrészeket kiselejtezzik és Gjakkal pdtoljuk

3. ellendrizzik a karima sik wltdt, ha nem sik, sik lapra he-
lyezett csiszolévaszannal egyenlitiik ki

4. a csiszalas utan a porlasztét jbdl gondosan megtisztitjuk

5. ellendrizzik a besallitd elemeket, hogy megfeleljenck az el
irt értékeknek

6. toldka tigt és a keverékdisitd csavart az eldirt értékekre
allitjuk be és elvégezziik a szerslést

7. porlasztét felszereljik a motorra. Ind:.tlmk motort bemele-
gitjik, keveréket beszabalyozzuk a
Az imesjarati fordulatszamot (1600-1800/perc) az utkozo csavarral
allitjk be, tolatbait és a gazfoganty jatékat a bowden finaméllitd
csavaxjénszabélyozzukbe.

B inszint ellendrzése és bedllits

Aze].lamzestnund:.gapouﬂ.asztofolyasanalvégezzﬁk, ha eléte
mar megdllapitottuk, hogy az alkatrészek /uszd, tiszelep/ rendben van-
nak; esetleg ellendrizhetjik az Gszo kiszerelésénél] is.

A benzinszintet igy allitjuk be:
1. Durva bedllitds /mechanikus/ 22. ébra

Porlasztét leszereljik a hengerrdl, leszereljik az uszdkamra
fedelét. A porlasztét Ggy forditjuk meg, hogy az uszéok felfelé
irdnyuljanak. Ellendrizzikk, hogy az uszék a tengelyikkén konnyen
mozognak-e. Ellendrizzik az uszék magassagat, merdlegességét
a porlasztd tengelyére. Az Uszdk magassaga szintben legyen
a féfivdka-tartd sikjaval.

Ha ez nem 4&ll femn, az uszékat hajlitéssal Aallitjik be exe
a méretre. Az igy beszabalyozott uszék biztosithatndk a helyes

2. Szint ellendrzése segédkésziilékkel 22a. dbra

A mechanikus bedllitds utan ajénlatos ellendrizni a  helyes
szintbeallitast az it abrazolt segédkésziilékkel , melyet
plexiiivegbdl készithetiink a kozdlt rajz alapjan.

A segédkésziiléket az uUszdékamrara csavarjuk fel (@lsd kieresztd
csavar) és a porlasztdba benzinkeveréket engediink be. A benzin
szintle a segédkésziilék kozépsd, bekarcolt Jjelzésen alljm,
* 1 mm. Ha a szint mads helyen van, az uszét felfelé, vagy le-
felé hajlithatjuk, hogy a nevezett érbéket elérjik. Az igy be-
allitott szint megfelel a gyartd kévetelményeinek.

A porlasztdban bedlld benzinszint ellendrzésénél olyan magas osz-
lop nyomasat kell betartani, mint amilyen fenndll az izemanyag-
tartaly és a porlasztd kozott beszerelt allapothan.
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Felsd hajtdkar csapagy Felsé hajtdkar csapaqy
Osztalyozas Osztalyozas
@ 17,984+0,016 @ 18,003+0,010
Osztaly Méret Osztaly Méret
I @ 17,984+0,004 I @ 18,003+0,003
o @ 17,988+0,004 o @ 18,006+0,003
I @ 17,992+0,004 T @ 18,009+0,003
v @ 17,996+0,004
Felsd hajtdkar csapagy Dugattyicsap firat
OsztAlyozas Osztalyozas 14 —_00,’(?1%4
: @2-0,01 , X 214 -0,008
Osztaly Méret 3,%
1 @ 2,000-0,002 '
2 @ 1,998-0,002 ! 214 o008
3 @ 1,996-0,002
4 @ 1,994-0,002
5 @ 1,99%2-0,002
Dugattyiacsap Alsb hajtdkar csapagy
Osztalyozas @ 14,000-0,008 Osztalyozas @ 26,2+0,02
1 7/ -0,000 Osztaly Méret
14,000 -0,004 I @ 26,200+0,002
2 2 -0,004 o @ 26,202+0,002
14,000 -0,008 I @ 26,204+0,002
v @ 26,206+0,002
VI @ 26,210+0,002
VII @ 26,212+0,002
VIII @ 26,214+0,002
X @ 26,216+0,002
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6. Forgattyustengely

Kiszerelés, szerelés

1.Kb. 50000 N nyomast kézisajtot kell haszndlni. Leszerelés
15t bl 1t el kell el8lni & Forcattvist 1y
lendkerekeinek  helyzetét (@jéanlatos szograjzold  vonalzd
hasznilata) .

2. Kisajtoljuk a hajtékar csapszeget a forgattylstengely
egyik, majd masik feléxdl.

3.A hajtdkart, <csapszeget és a gorgdkkel ellaott kalitkat

4 A forcattvist 1y Tatréammit ealed tisztitiuk,
kiilénosen a csapszegek legyenek szarazak.

5. Besajtoljuk a hajtékar csapszegét a lendkerékbe, a csapszeg
homloka egy sikban legyen a lendkerék kiilsé feliiletével .

6. Betesszik a  tligorgékosarat és jé1 megkenjik kend-
m’ .

7. A lendkereket Gsszesajtoljuk a megjelolt karc szerint.

8. Sajtolads utédn elengedhetetlen a forgattyGstengely koézponto-
sitésa.

Forgattyustengely kiegyenlitése

Az egyenesvonalusagat, valamint a megengedett iitéshibdkat kiilén-
leges késziilékben (csicsok kozé fogva) k&t mérdoraval ellen-
drizhetjik. A forgattyGstengelyt ugy fogjuk cstcsok kozé, hogy
foroghasson. A mikodd helyek maximalisan megengedett, kolcsdnds,
radidlis itéshibdja 0,016 mm. Midkodé helyeknek a csapagyak fel-
fekvési felillebsit tekintjik. Ezt a tirést hiztositja a szerkezeti kialakitas,
valamint a gyartasi eljards. A forgattyGstengelyt motorba vald be-
szerelés elétt kell vizsgdlni. Uj forgattyGstengelyen az egye-
netlenséget  baleset, elévigyazatlan szallitds, foldre esés,
esetleg szakszeriitlen tengelyjavitas ckozhatja. A fou:gattyustmgely helyes,
axidlis jatéka (oldaljatéka) a szekrényre vonatkoztatva ugy érhetd
el, hogy a sajtolas utdn betartjuk a 38-0,2 mm-es mértéket
a csapagyak elhelyezési tavolsaganal.

Vigyazni kell a lendkerekek tavolsagara a dugattyirdd csapszeg-
nél, az minimalisan 12,2 mm legyen!
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Hajtokar Szerelési csoportok
I 15 14 | 13 12 11 |[cesapdgytil
A B C D E csap
II 14 13 | 12 11 10 |[caapdgytil
A B C D E cgap
13 12 | 11 10 9 |[csapagytii
III
A B C D E csap
Iv 12 10 | 9 8 7 |cesapdgytl
A B C D E caap
v 11;12110;1119;10 | 8;9 | 7;8 |csapdgytll
A B C D E c8ap
10 9 8 7 6 |casppagyttl
VI A B c D E CHRD
VII 9 8 7 6 5 |ceapidgytil
A B C D E csap
VIII 8 7 6 5 4 csapég&rtﬁ
A B C D E caap
Ix 7 6 5 4 3 |csapdgytil
A B C D E caap
X 6 5 4 3 2 lcaapdgyttt
A B C D E coep
Hajtokar A dugattyu szerelési
szem csoportjal
1 csap
4 5 tH
T s | A 2 3 csap
IIT 1 3 2 > csap
1 2 csap
v 2 1 £
Y X dugattyu
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Munkafolyamat a forgattyustengely kiegyenlitésénél

Ellendrizzik a  forgattydstengelycsapok  egytengelyliségét  (ko-

axialitasat) a 23. dbra szerint. Megallapitjuk a forgattyus’camly
feleinek kolcsonds  eltolddasat; csacsokrol

és megfelelé alatéten (ré&z, aluminium) puha anyagbol késziilt
kalapaccsal, esetleg kézi forgattyls sajtwval kijavitjuk az el-
tolédasckat, hogy a csapok — lehetdség szerint — a legnagyocbb
mértékben koaxialisak legyenek. A forgattyGstengely két fele
nincsen eltolddva, ha mind a k&t mérddéra egyenld értéket mu-
et a tengely forgatasdndl. Ez utdn a munka utdn (ha a midkodd
felillebsk Utéshibdja 0,016 mm-nél nagyobb) a forgattyusten—
gelyt kiegyenlitjik az egyes tengelyfelek egymassal szembeni,
megfeleld iranyban térténd meghajlitasaval.

Az eljardss a 23. &bran lathatd. A forgattyGstengely elgorbiilé-
se szerint, amit a mérddérakon allapithatimk meg, a lendkereke-
ket egymashoz  értékek mellett), vagy egymastdl (+H érte-
kek mellett) kell hajlitatni. Ha szikséges, ezt a miveletet
nemcsak az abran kozoltek szerint, hanem tdob mas sikban is
végezhetjijk

A végsé kiegyenlitésre irdnyadd a mikodd feliiletek kolcsdnos
utéshibajara wvonatkozé 0,016 mm-es érték. Ha ezzel a mbdszerrel
nemsﬂe::ulelenn.amegengedettubeslubat akkor hibas a for-
gattyustengely szerkezete, és ki kell cserélni.

Ez a munka nagyon igényes, csak magas szinvonalon alld szakem-
ber végezheti .




V. Vaz

1. Mellsé teleszkdpok

A mellsé villdkat csak a kormany kozponti csavarjanak
kicsavarasa utadn szerelhetjik ki a vazbdl. A csavar megolda-

sautanawlla]at]c.toljdcavazfe:jbol Szerelés elbtt
a csuszd alkatrészeket jAl megkenjiik vazelinnel .

24 abra

A mellsé teleszkopok rugostagjanak
kiszerelése




2. Mellsd és hatso kerék

A fék helyes mikodése végett az elkopott fdkbetét minimalis

méréke @ 81,5 mm. Ha a betétméret ez ald az érték alad csok-

ken, a betétet ki kell cserélni.

26. dbra Elsd és hatsd kerék szétszedett

allapotban
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3. Hatsé teleszkdpok

A moped egyszerd szerkezetld, olaj lengéscsillapitd nélkiili,
hatsé teleszképokkal van felszerelve. Hatsdé rugd lokete 60 mm.
Rugozat nem igényel karbantartast. A teleszképokat ugy szerel-
jik ki a keretbdl,hogy a két M8-as csavart megoldjuk; ezek
rogzitik a teleszkdpokat a hatsé lengévillan levd keretcsapo-
kon. Teleszképokat ezutan levessziik.

Teleszképok szétszerelése igy torténik:

a/ kicsavarjuk a rugd felsO rogzitését
b/ rugét kicsavarjuk az alsdé rogzitésbdl

Szerelést ellenkezd sorrendben végezziik. Felsdé filiggesztés
vezetd szarat kendézsirral kenjiik meg a szerelés kezdete elott.

27.4bra Hatsé teleszkdp
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V. Villamos szerelvény

1. Valtbéarami generator

A villamos energia forrdsa a forgdrésszel felsarslt valtd-
aramia generator, mely allandd magnesekkel rendelkezik. Az
izzélampakat harom, 20 W teljesitményli, 6V fesziltségd, sor-
ba kapcsolt alldrész-tekercs tHplalja. A tovddbi allérészbe-
kercs a gyajtégyertyanak és a tiriszbxr egységnek szolgaltat-
ja az aramot. A triszhxr egységet wezérld alldrész-tekercs
Izzdlampak:

Els6 lampa 15W 6V

Hatso6 lampa 5W 6V

Sebességmérd megvi-

lagitasa kiilsd lam-

pafoglalattal 2W 6V

Sebességmérd megvi-

lagitasa belsé lam-

rafoglalattal 12W 6V

A forgorész és tekercsek kozti rés
névleges értéke 0,3 mm




2. Gyjtas

Az érintkezés nélkiili, félvezetd tiriszhx egység mianyaggal van
kicntve. A gytjtogyertya aluminium hitvelyben van.

Aramtiplalas -  generatortekercs

Inditas - impul zustekercs

Gyajtdgyertya - PALN7R

Elektrodhézag - 0,5 mm

Elégyajtas - 1 —1,5 mm a felsd holtpont elét:.

A moped érintkezés nélkiili, félwezetd gyajtassal van ellat-
va, amely a gyajtdgyertya idinkénti Hsztitdstn kiviil nem
igényel kezelést, vagy karbentartast. Meghibasodasa csak dur-
va beavatkozas folytdn tdrbénhet meg. Eldgyajtast nem kell
szabalyozni, mert mechanikus kopasra nem keril sor. Az eld-
gyajtast csak az Aalldrész-csavarck felengedése utdn, vagy a
generator kiszerelése esetén kell beszabalyozni. Meghibasoda-
sa esetén szakmihelyhez forduljunk.

Az eldgyajtas bedllitasindl a forgorészt az A nyil iranydban
forgatjuk el (29. &bra), hogy a B bekarcolt jelek fedjék egymast
a forgd- és alldrészen. A gyertyanyilasba indikatort, vagy mély-
ségnérét dugunk be és lemérjik a dugattyldbetolas mélységét.
Ezutan a forgdrészt tovdkbforgatjuk az A myil irdnydban a du-
gattyd felsd holtpantijaig. A bekaroolt Jjelektdl a felsd holtpontig
mért indikatortawolsag 1-1,5 mm. Ha ez a tawolsag nagyobb, meg-
engedjik az E csavarckat (30. &bra) és az alldrészt a D myil
iranyaban forgatjuk el.

Ezt a miveletet addig wvégezzikk, mig el nem érjik az 1-1,5 mm
eldgyajtasi érbéket. A beszabalyozas utan a csavarckat jél meg-
hazzuk és ellendrizzik a beszabalyozas helyességét.

28. & 29. &

3. Villamos berendezés kapcsolasi vazlata
(Iad a 38. oldalt)
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4. Elektromos gyujtas diagnosztikaja

Ohmmérdével megallapitott értékek:
1,5-3,0 V arammal taplalt ohmmérdé hasznalatat ajanljuk.
Ohmmérd skalaértéke 1 k (10 k ohm) .

Ha a gyajtdpdlus jo, 220 + 10 ohm értéket mutat a pdlusmag
jammitest és kivezetése — piros vezeték — kozott.

A félvezetdegység (FVE) ellendrzésénél a belsd villamos kqxso
lasbdl indulunk ki. Ugy ellendrizzik a tirisstor vezérlé aram-
kdrét, hogy megmérjitkk az I és 1 kimenetek kozti ellerdllast, a
mérést megismételjik a kimenetek felcseréléséxel (ellenkezd
polaritasi fesziiltség csatolasaval). Az elledllas  értékének
a k&t mérésnél kiilonboznie kell. Egyértelmien hibdas az FVE
akkor, ha a mért ellerdllas mind a két mérésnél 0, vagy oo ko-
zelében van.

G és 1 pontok kozott az érték (mért pontok felcserélésével
is) mindkét esetben co-tmutat. Ha az egyik iranyban (+ a G-n)
bizonyos eltérést talalunk, a trisztomek xovidzarlatos leveze-
tése van, ami hibas allgoot. J6 FVE esetén G — I pontok, valamint
1 —15 pontok kozti, kdlcstnds mérés oo —t mutat.

Némely mérdmiszerrel (érzékenyebb mérdrendszerrel rendelkezik)
10 k ohm tartamanyban megallapithatjuk a G és 15 pontok kozti
alkatrészek hibas woltat is. Ha a mérdcsucsokat tugy csﬁnkmk,
hogy + pélus van a G-n, a mérdmiszer kitémést jelez, de a td ro-
vid id5 elmiltaval a oo -r= tér vissza; a mért pontok felcseré-
léséel oo elladllast mutat. Ha a C kondenzator rovidzarlatos,
az ellemallas az elsd mérésnél allandd értgket fog mutatni.
A didda rovidzarlata esetén a cslUcsok felcserélése utan is fel-
1ép az elsd mérésnél tgpasztalt jelenség.

Magatdl értetddik, hogy D, vagy C megszakitasa esetén mind a két
mérésnél oo ellerdllast mériink. lneglﬁiljegyaummk hogy elsd mé-
résnél a kondenzator felltidbtt a mérdmiszer fesziltségére,
és qﬁbb'wqukm csak a kondenzator cdnkisiilése utan ismétel-
hetd, ami néhany percig, esstleg egy oéra hosszat tarthat.
Az 1 és 15 kapcsok kozt 1 ohm ellendllasnak kell lemnie. A 15-Gs
kapocs és nagyfesziiltségi kimenet kozti érték kb. 6000 ohm.
Ezzel a méréssel csak abban az eseﬂ:enauqm.ﬂﬁtjmmegegy—
értelmien a hibdt, ha az aramkor megszakitasardl van szd6 — a
mérdmiszer allanddan oo érbéket (végtelen ellendllast) mutat.

A gyujtégyertya meghibasodasa nagyon ritka, ezért kicserélése
elétt ajanlatos megvizsgalni a csatlakozd kabelek és kabelwvégek
mindségét.

A nagyfesziiltségi tekercs kicserélésére csak eredeti — gy.sz.
443 212 210 800 — 4 V-os tekercset hasznal junk.

aef-—m :

= -

(:E C o=

- (=EO
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VI. Hibak oka A.Motor

A moped nem indithatd

1.
2.
3.

4 oo WN R

Nincs nyitva az izemanyagtartaly csapja

A tartalyban nincsen (izemanyag keverék

Uzemanyag wvezeték, a porlasztd szirdje, vagy fivdkaja
eldgult

. Nincs rendben a gyajtas: a gyajtégyertya kormos, gyertyaszi-

getelés hibds, nagy a gyertyaelektrodok kozti —tawolsag,
tiriszboreqyseg  hibas, a gyajtogyertya, vagy az alldresz
tartdja meghibasodott.

. Amotor til van szivatva

Eltawolitas: elzimi az ilzemanyagcsapot. Az Aallvanyon telje-
sen ryitott gazfogantyuval oly sokaig taposni a pedalcokat
/oiciklizni/, amig a motor be nem ugrik; eldnyds dekampresszort
hasznalni, ha a jarmi f&l van vele szerelve.

Csak ezutan kell megnyitni az iizemanyagcsapot.

Esetleg ki kell csavami a gyajtogyertyat és megtisztitani.

A motort néhanyszor megforgatijuk, hogy a folosleges uzem-
anyag kifujédjék a gyertyanyilason at. A gyajtdgyertyat be-
csavarjuk és megismétel jik az inditast.

. Az inditd tengelykapcsold kihagy, vagy hibas. A hibat a gyajtas

fedelének levétele utan allapithatjuk meg. A forgattyGstengely
nem forog a gyajtas forgorészével .

A motor nem mikodik egyenletesen

. Amotor tilmelegedett
. A gyujtdgyertya hibas
. Részben eltimédott az izemanyag wezeték, vagy beszennye-

S5t a porlaszto Favikaja

. A fargattyashaz nem tamit
. Megsériilt a kabelvég
. Hibas a gyajtas

. Uzemanyagtartaly szellézdje  eldugult

A motor teljesitménye lecsckkent

1. Elszennyezddott a légsziirdoetét

2.

Eldugult a kipufogd hangtampitdja

3.Hibds a fétengely szimmeringje

4.

Hibas a dugatty, henger, dugattyagyiiri

5. Nem tdmit a hengerfe]j
6. Rosszul beallitott elégyaijtas
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Feltételezziik, hogy a motornak van teljesitménye,

de a jarmi rosszabbul gyorsit, vagy nem éri el a maximalis
sebességet

1. Fékpofak a dobokhoz dérzsélédnek
2. Gumiabroncs nyomasa kisebb az eldéirtnal

3. KihagX a tengelykapcsold, vagy a 2. fokozat
tengelykapcsoléija.

B. Attételek

Ez a fejezet féleg az luzemeltetésnél fellépd, ritkabban
észlelt, hibak problémainak van szentelve.

A masodik fokozat valtasanal fellépd rendellenesiigek meg-
allapitasahoz feltételezziik, h a jarmi sik teriileten,
eléirt sulya vezetédvel, szélcs , teljesen felfujt
gumiabroncscsal halad. Jarmiivet nem befolyasoljak mellékes
ellenallasok, mint pl. rosszul beszabalyozott fékek,
esetleg a masodlagos attétel médositasa -- lancfogaskerék
felcserélése mas fogszama kerékkel.



[R3

Hiba

Ok

Elharitas

A motor nem irdit,
a hatso kerék
szabadonfutdja
rendben van.

2. tengelykapcsolé (valtd) kihagy
1. Olaj a surlédd feliileten.

2. Viz a surlddd feliileten.

3. A szabalyozdé menesztd beszorult az
alkatrészek k6zé, nem forog és nem
nyomja szét a pofédkat a dobban.

4. Kopottak a valtdpofa betétek.
A szabalyozé menesztd inditasnal
a pofacsapszeghez iitédik és nem
nyomja ki a pofat a dobba.

1. Forgasfeliiletet és a bebétet

2. A forgasfeliiletet és a betétet meg

3. Amenesztét felszabaditani, vagy
M10x1,25 anyacsavar

4. Kicserélni a valtdpofakat.

2. tengelykapcsolé (valtd) rendben van,
fogasszij forog, inditd tengelykapcso-
16 hagy ki.

1. Olaj vagy viz a betéten.

2. Abetét kopott vagy le van tépve,

1. Zsirtalanitani vagy megszari
tani.
2. Kicserélni az inditdpofakat.

a pofa letxrt.
A motor indithatd, @ Ellendllas a pedalrendszerben. A pedilokat, valamint a tengelyiikket
de az inditas ne- megkenni, esetleg a nagyon feszes
hezebb. padallancot megengedni .




Hiba

Ck

Elharitas

Csak erdésebb letapo-
sassal indithaté.

1. Nagy az inditépofa rugdk eldfe-
szitése.

2. Nehezen mozognak az inditépofak.

3. Avaltopofak a pofamenesztéhoz
dérzsdlédnek.

1.

Kicserélni, vagy széthtzni
a rugdkat.

. Megengedni az inditépofakat.

3. Megengedni a valtépoféakat.

(43

Hatsé kerék forga-
sa.Jarmd allvanyon
van, motor uresen
jar.

1. Magas az iresjarati fordulatszam.

2. Gufero nincsen teljesen besajtolva

a kis szijtarcsaban.

3. Centrifugalis pofék nem térnek
vissza tokéletesen.

4. Inditépofak velefutasa kiilonosen
a centrufugalis kapcsolé felmele-

gedésénél. A pofak valészinileg
Olcsonosen fel wvannak cserélve.

1. Csokkenteni a fordulatszamot.

2. Gufero-t egy szintre kell

besajtolni./szimmering/

3. Ellenérizni a szalagrugdék

leélezését.

4. Pofakat eredeti helyiikre sze-

relni.

Centrifugalis ,
tengelykapcsolé
kihagy az inditasnal

1. Kopott dorzsbetét.

1. Pofakat kicserélni.
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Amotor mikodik, a centri-
fuAlis tengelykap-

csolé rendben van, a

jArmd nem indul az 1.

attétel fokozaton,
esetleg indul, de

len megszakad. Néha az
erdabritel f=l-

jul, ha csékken
amotor fordulatszama.

1. A motor szabadonfutéja nem kapcsol
biztosan.

2. Megsériilt, vagy benyomoédott

a szabadonfutd gorgdék munkafeliile-
te.

1. A hajtémiben ki AIni az qlasat.
Télen kisebb viszkozitasa alajat
kell hasznalni.

2. A szabadonfutd fogaskerék kicseré-

1ése.

Ha sik teriileten tel-

jes gazadassal indu-
lunk, nagy a motor for-
dulatszama az 1. sebessé-
gi fokozatban.

Ez nem mindsithetd

1. Avaltdpofadk nehezen mozognak.

2. Szabalyozé menesztd és a pofakon

a strlédas.

3. Amotor teljesitménye nagyobb az

eldirtrdl, esstleg eltérd
a forgatényamaték jelleggorbe.

1. Megengedni a valtdpofakat.

2. A szabalyozé menesztd keménykrom

feliiletét atcsiszolni. Esetleg
kicserélni a szabalyozé menesz-
t6t. Az érintkezést nem szabad
kenni! A sarlédas feladata: csil-
lapitani a valtdpofak rezgését
az utankapcsolasnal .

3. Nem tekinthetd hibanak, ha be-

tartjuk a jarmimaximalis se-

bességét

- kisebb gazadassal kell gyor-
sitani.
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Sik teriileten, maxi- 1. Motor teljesitménye nem elégséges, | 1. Végrehajtani a "Motor teljesit-
malis gazadassal a jArm1 nagyrészt nem éri el a maxi- ménye lecsdkkent" szakaszban
motor nem forgatja malis sebességet sem. ismertetett miiveleteket.

meg az 1l.attételfoko-

zatot, koran atvalt

a 2.attételfokozatra.

Lejtorol lefelé halad-

va ez normalis. Ki-
sebb az ellendllas.

Valtas az. 1.attétel- 1. Hideg tengelykapcsolé elsé néhany| 1. Nem tekinthetd hibanak.
fokozatrdél a masodik- valtasa mindig hosszabb, mig el
ra hosszabb ideig nem éri a munkahdmérsékletet.
tart a normalisnal.
2. Szabalyozd menesztd és pofak érint-| 2. Zsirtalanitani.

kezéte zsiros. A rendszer gyengén

rezeghet a 2. felvaltasakor.
Azﬁ,l'éttéiiﬁfOkOZOta: 2. tengelykapcsolé kihagy
rol a mas ra az at- . . s . . . .

27 2 -~ |1. Olaj a forgasfeliileten, vagy sze- 1. Eltavolitani a mechanikus sze-
Vﬁi?ast2§3y°n h%iszu nnygzés a dorzsanyagon. W nynyet. Dobot és betétet zsir-
AT talAbAn et vo- talanitani oldészerben. Tenge-
=gy 3, nem Ve lykapcsolét ezutan be kell ja-
losul meg—kihagy. Ha ratni, hogy kiképzédiék a végsé
a 2. tengelykapcsolo = r [Ty PZOCJC Yo
kihagy, nem szabad dorzsréteg.El kell tavolitani
1 km-nél hosszabb a szenynvezddés forrasat /Gufero.
utat megtenni. Magas "O" gyurd — foszlanyok/.
hémérséklet csokkenti . . . . L )

a szij élettartamat. |2. Viz a forgasfeliileten. 2. Hasznalattal kiszaritani,

tengylykapcsolot nem kell kicse-
rélni.
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3. A2. él:tél:elﬁdmtmérbekopott
poféinak el Jése. Lehatsé
hogyabertetkevesbehatasosfu—
tooldalaval érintkezik a dobbal .

3. A pofékat eredeti helyiikre vissza-
terni, esetlegmegvarni, mig
abetétegésznmﬂefelﬁletével
bekopik. Az Gj betét Ggy van
gyartva, hogy futtélével érintkez-
zék a dabbal, s kariilbeliil 20-

25 abAltas utén kopik be
agy, hogy egész munkafeliilete ha-
tasos legyen.

Avaltas az 1. athétel-
fokozatrdl a masodikra
a nommalisnal révidebb,
esetleg nagyon rovid
ideig tart. Killonle-
ges esetekben a jarmi
elindulhat helybdl

a 2. attételfokozaton
is, esetleg késdn valt
at a 2. attételfoko-
zatrdl az elsére, ha

a jarmi emelkedén
felfelé halad.

A szabalyoz6 menesztd akadalyozza

a 2. attételfokozat pofainak

visszahlzédasat.

1. Abelsé menesztd — szabalyozd
menesztd kozti érintkezés mozgékony-
kozben.

A belsd menesztdn 1&vd kemenykrom
érintkezési feliilet fényes és sér-

tetlen legyen.

1. Ahiba felismerhetd, esetleg
megsziintethetd ha a belsé menesz-
ot kicsaréli.

Az érintkezés megval tozott tulajdmségéxa egy Gsszehasonlitd vizsgalat
hivhatja fel a figyelmiinket, amikor is teljes gazzal valtunk at az

1. attételfokozatrdl a masodikra, de elSthe

A. a jarmi sebességét lefékezéssel a 2. athételfokozatrdl az 1.-re csck-
kentjik,; a fék felengedése utan a jarmi folyamatosan valt at az

1. fokozatrdl a masodikra.

B. A jammivet a gaz csckkentésével lelassitjuk. A szabalyozé menesztd felszaba-
dult és az ellenkezd ocldalra fardilt. Ha teljes gazzal gyorsitunk és az
1. fokozatrdl a masodikra valtunk, az atvaltas eltérd, gyorsabb, mint
az Apontban. Ez azt matatja, hogy a szabalyozé menesztd nehezebben
allapodik meg a belsé menesztén és az érintkezési feliilet nincsen

teljesen rendben.
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2 Abelss szts kiilss keriilet
bizonyos jatékkal rendelkezzék
elfordulasanal és a mnkafeliileten
valé elhelyezkedésénél .

3. Hibas a kemény kromretega szaba-
1lyozé menesztd és a pofakon 1é&vd
sargaréz réteg kozt, esetleg a
sargaréz réteg tonkrement.

A nyomas altal keletkezett oxidok
novelik az alkatrészek kozti sir-
lodast.

4. A tengelykapcsoldk terében nagy a leve-

5. Magas munkahémérséklet a 2. athe-
telfckozat tengelykapcsoléjan,
ha az atvaltés egymasutan és
o ismét1édik (15-szir és
tdhbszor)

6. Vastag, pikkelyes szennyréteg
a mmkafeliileten, mely a dorzs-

anyag lekopasa folytan keletkezett.

2. Alkatrészek kicserélése. Nem

ajanljuk legydngiteni az alkat-
részek falait csiszolassal.

3. Uj szabalyozd menesztd, Gj pofa.

4. A ten@lykapcsolé teret felmele-
giteni a jarmd jaratasaval sebes-
segvaltas nélkiil.

A jarmi megmosasa utan a motort
be kell inditani és felmelegiteni.

5. Elég 10-15 masodpercig valtas
nélkiil jaratni a jamn:wet hogy
a tengelykapcsolé visszanyerje
eredeti tulajdonsagat.

Nem tekinthetd hibanak — dorzs-
betétek normmalis tulajdonsaga.

6. Eltawvalitani a betétkarosodas
ckat. Mechanikusan eltawolita-
ni a szennyezdédést, pl. finam
csiszolépapirral, de nem sza-
bad megvaltoztatni a beko-

pott réteg alakiat.




JAl valtd 210-es tipusi moped a 2. attételfokozatban 40 km/éra

sebességet ér el, ha teljes gazzal gyorsitunk /2. athételfokorat
mar felmelegedett a munkahémérsékletre/ .

Ha 0 sebességrdl inditink,a 2. atbételfokozat 26 m tavolsag-

ban valt.

Megengedett tiirés 30m, -5m

A 2. attételfokozat 18 m tavolsagban kezd valtani.

A 2. attételfokozat valtasa kb. 1,5-2 masodpercig tart.

A 2. atbételfckozat hideg tengelykapcsoldja 9 m-rel hosszalbitija

meg a vAltést /elsS néhany valtas/.

Talmelegedett 2. fokozati tengelykapcsold 3 m-rel rviditi meg
a valtast.

Az 1. sebességfckozatrdl a 2. -ra /sebességmérd szerint/ kb.

25-30 km/éra sebesség mellett vAlt fel.
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VILLAMOS BERENDEZES KAPCOLASI VAZLATA

1. Valtddramd generdtor 2, Vélvezeto erység 3 GJUJtogyertya

4. Mellso lampa $. Hédtsd 1ém a 6, Sebessé
kikapesolo, P enere T. Gyijtde



